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Priloha č. 1 

Technická špecifikácia stroja - CNC sústruh 

2 OSOVÝ CNC SÚSTRUH HAAS. typ ST-10 

HAAS CNC sústruh ST-10 

Technické údaje 

Pojazdy v osiach: 

obežný priemer 
obežný priemer nad priečnym suportem 

maximálny priemer sústruženia 
maximálna dížka sústruženia 

vel'kosť hlavného vretena 

X 

z 

3 čel'usťové hydraulické skl'učovadlo s nožným upínaním 
max. priemer tyčového materiálu 
vr't:anie vretena 
otáčky hlavného vretena 
pohon hlavného vretena max. 
krútiaci moment 
rychloposuvy X, Y: 
presnosť polohovania 
opakovatelná presnosť polohovania 
kvadrát noža 
priemer vnútorného nástroja 
nástrojový revolver s automatickou výmenou 
upínanie nástrojov 
Hmotnost': 

Popis stroja 

200mm 

406mm 

419mm 
419 mm 

356mm 
406mm 

A2-5 
165 mm 
44mm 
58,7 mm 
6 000 ot/min 
11,2 kW 
102 Nm @ 1300 ot/min 
30 500 m / min 

(+/-)0,005 mm 
(+/ -)0,003 mm 
20x 20 mm 

do 32 mm 
12 poloh 
12 xVDI 40 
3 585 kg 

CNC sústruh určený na obrábanie všetkých druhov kovov a plastov 
stroj umožňuje obrábať plynule v 2 osiach na tvorbu plech, vňať, vyvňavať, vystružovat', rezať závity, sústružiť 
stroj je schopný vyrobit' dielec s presnosťou 0,01 mm s cyklem sústruženia vonkajšieho a vnútorného tvaru 

Konštrukcia stroja - liatina GG 40 
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hlavně súčasti stroja Haas - lóže, stojan, vretenlk, priečny a pozdÍžny stol sú z termicky žlhanej šedej listiny. 
Sú navrhnuté metódou konečných prvkov s ohradom na čo najvyššiu !uhosť a teplotnú stabilitu a zaisťujú 
maximálne možné tlmenie chveniapri obrábanl. 

Lineárne valivé vedenla vo všetkých osiach 
stroje sú vo všetkých osiach vybavené lineámymi valivými vedeniami od firmy REXROTH. Tento typ vedeni 
poskytuje pri minimálnom trenl vysokú dynamiku pojazdov a vynikajúcu presnosť polohovania súradnlc. 
Valivé hniezda sú vybavené stieračmi a všetky vedenia sú chránené proti kapaline, šponám a 
znečisteniu teleskopickými krytmi. 

Mazanie valivých hniezd je automatické, centrálne. 

Základna vybava stroje: 
CNC riadiaci systém v slovenčine / češtine 
pamať riadiaceho systému 
vstup / výstup 

HAAS ( kompatibilný s FANUC) 
1 GB 
USB port, Ethernet, Wifi 

elektronické multifunkčně koliesko na ovládacom paneli 

podpora programovanla na stroji 

grafická simulácia tvaru obrábania 

podpora viacerých CAM/CAD softvérov pre postprocesor je potrebné kontaktovat' dodávatera softvéru 

Ďalšia výbava stroja: 

chladiaci systém s čerpadlem, tryskami a var'lou na chladiacu emulziu 
nádrž pre chladiacu kvapalinu 114 I 
signalizačný maják 
programovaterná lopatka na odoberanie dielov 
ručná pištol' pre ofuk tlakovým vzduchem 
ručná pištol' pre oplach pracovného priestoru 
automatický pásový dopravník triesok s nádobou na triesky 
automatické centrálne mazanie všetkých osl stroja 
osvetlenie stroja, sada ustavovaclch skrutiek 
návod na obsluhu a programovanie stroja slovensky 
kompletně krytovanie stroja 
prehlásenie o zhode, CE certifikát 
záruka na stroj 24 mesiacov 
súčasťou dodávky je transport stroja, vykládka, inštalácia, uvedenie do prevádzky a zaškolenie obsluhy 
stroj bude mať doplnené prevádzkové kvapaliny. 
diagnostika chyby stroja do 48 hodin 

Nástrojové vybavenle stroja: 

štartovacia sada upínačov značky Kemmler: 
Nožový držiak B2 -5ks 
Klieštinový držiak ER 25 E4 - 3ks 
Sada klieštin ER 25 - 1ks 
Nožový držiak Weldon E2 D12 -1ks 
Nožový držiak Weldon E2 D16-1 ks 
Nožový držiak Weldon E2 D20 -1 ks 
Nožový držiak Weldon E2 D25 -1ks 
Kl'úč pre ER25 držiak - 1 ks 

štartovacia sada nástrojov značky Sandvik na hliníkové zllatiny: 
sústružnlcke nože na vonkajšie a vnútorne sústruženie s vymeniternými TK plátkami + sada plátkov v pocte 10 ks, 
nože na zápichy a úpichy s vymenitel'nými TK plátkami + sada TK plátkov v pocte 1 O ks 
univerzálne HSS vrtáky samotrediace v 5d dlžke v priemeroch - 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 1 O - po 1 ks 
univerzálne HSS vrtáky samotrediace v 5d dlžke v priemeroch - 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 - po 1 ks 
na vrtáky pod závity 2,5; 3,3; 4.2 mm - po 1 ks 
strojně závitnlky do priechodnej diery M3, M4, MS - po 1 ks 
NC navrtavák - 1 ks - značka Guehring 



Priloha č. 1 

Technická špecifikácia stroja - CNC vertikálne obrábacie centrum 

HAAS CNC vertikálne obrábacie centrum VF-1 

HAAS CNC vertikálne obrábacie centrum VF-1 

Technické údaje 

CNC riadené osi: 

vzdialenosť čela vretena od stala 

upínacia plocha stala 

zaťažiternosť stola 

šlrka T-drážky 

oracovné posuvy X,Y,Z 

.ýchloposuvy X,Y,Z 

presnosť polohovania 

opakovaterná prenosť 

otáčky vretena 

vykon na vretene max. 

krútiaci moment 

Upínanie nástrojov 

kužer 
pohon 

automatický zásobník nástrojov 

počet poloh v zásobníku 

výmena nástroja 

V'imena nástroja trieska trieska 

max. priemer nástroja - plný zásobník 

max. hmotnost' nástroja 

hmotnost' stroja 

zákl. konštrukcia stroja 

Popis stroja 

X 

y 

z 

508 mm 

406 mm 

508mm 

102-610mm 

356 x 660 mm 

1361 kg 

16 mm 

do 16 500 mm/min 

25 400 mm/min 

+/- 0,005 

+/- 0,003 

8.100 ot / min 

22,4 kW 

122 Nm pri 2000 ol/min 

automatické 

15040 

priamy - "inline" 

karuselový 

20 

4,2 sec 

4,5 sec 

89 mm 

5,4 kg 

3540 kg 

šedá liatina GG40 
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vertikálne 3 osové obrábacie centrum určené na obrábanie všetkých druhov kovov a plastov 

stroj umožňuje obrábat' plynule v 3 osiach na tvorbu 3D ploch, vřtat', vyvřtavat', vystružovat', rezat' závity, frézovat' 
stroj je schopný vyrobit' dielec s presnost'ou 0,01 mm frézovacím cyklom kapsovania a cyklom obrábania vonkajšieho tvaru 

Konštrukcia stroja - liatina GG 40 
hlavné sůčasti stroja Haas - lóže, stojan, vreteník, priečny a pozdÍžny stcil sů z termicky žíhanej šedej liatiny. Sů navrhnuté 
metódou konečných prvkov s ohl'adom na čo najvyššiu tuhost' a teplotnů stabilitu a zaist'ujů maximálne možné tlmenie chvenia 
pri obrábaní. 

Lineárne valivé vedenia vo všetkých osiach 
stroje sů vo všetkých osiach vybavené lineámymi valivými vedeniami od firmy REXROTH. Tento typ vedení poskytuje pri 
minimálnom trení vysoků dynamiku pojazdov a vynikajůcu presnost' polohovania sůradníc. Valivé hniezda sů vybavené stieračmi 
a všetky vedenia sů chránené proti kapeline, šponám a znečisteniu teleskopickými krytmi. 
Mazanie valivých hniezd je automatické, centrálne. 

Základná výbava stroja: 
CNC riadiaci systém v slovenčine / češtine 
pamat' riadiaceho systému 
vstup / výstup 

�-TAP 

HAAS ( kompatibilný s FANUC) 
1 GB 
USB port, Ethernet, Wifi 

elektronické multifunkčné koliesko na ovládacom paneli 
pohony stroja YASKAWA 
kontrola pret'aženia pohonu vretena 

sledovanie zaťaženia a životnosti nástrojov - programovaterné: 
nastavenie životnosti nástroje podl'a priebehu času v reze 
nastavenie sledovania zat'aženia I opotrebenia alebo poškodenia nástroje s vyhodnotením: 

pri pret'ažení zastavit' stroj 
pri pret'ažení automaticky použit' druhý nástroj 
znížit' automaticky rezné podmienky pod hranicu pret'aženia 

podpora programovania na stroji 

grafická simulácia tvaru obrábania 

podpora viacerých CAM/CAD softvérov pre odladenie postprocesoru je potrebné kontaktovat' dodávatel'a softvéru 

Ďalšia výbava stroja: 

y chladiaci systém s čerpadlem, tryskami a vaňou na chladiacu emulziu 
nádrž pre chladiacu kvapalinu 208 I 
príprava na chladenie stredom vretena 
signalizačný maják 
Renishaw - programovatel'ná nástrojová a obrobková sonda na odchytávanie nulových bodov obrobkov a meranie dížky a priemeru nástroje 
ručná pištol' pre ofuk tlakovým vzduchom 
ručná pištci' pre oplach pracovného priestoru 
automatický šnekový dopravník triesok 
automatické centrálne mazanie všetkých osí stroja 
osvetlenie stroja, sada ustavovacích skrutiek, prevádzkové kl'ůče 
návod na obsluhu a programovanie stroja 
kom pletné kry1ovanie stroj a 
sada na zdvíhanie stroja 
prehlásenie o zhode, C E certifikát 
záruka na stroj 24 mesiacov 

slovensky 

sůčast'ou dodávky je transport stroja, vykládka, inštalácia, uvedenie do prevádzky a zaškolenie obsluhy a programovania. 
stroj bude mať doplnené prevádzkové kvapaliny. 
diagnostika chyby stroja do 48 hodín 

Nástrojové vybavenie stroja: 

štartovacia sada upinačov značky Kemmler: 
klieštinový upínač ER 32 na nástroje s valcovou stopkou - 12ks 
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sada klieštin ER32 3-20mm - 2 ks 
uťahovaci čap na upínače - 14 ks 

shell mill 22 - upínač na čelnú nástrčnú frézu D50 určenú na rovin ne frézovanie -1 ks 

kl'úč pre shell mill 22 - 1 ks 

štartovacia sada nástrojov značky Sandvik na hliníkové zliatiny: 

čelná nastrčená fréza určená na rovin ne frézovanie pr. 50 mm s vymenitel'nými TK plátkami + sada TK plátkov v počte 1 O ks, 
valcová rohová fréza pr. 20 mm s vymenitel'nými TK plátkami + sada TK plátkov v pecte 1 O ks, 
tvrdokovová valcová fréza za spekaného karbidu v priemeroch - 1, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 1 O, 12, 16, 20 - po 1 ks 
univerzálne HSS vrtáky samotrediace v 5d dÍžke v priemeroch- 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 - po 1ks 
na vrtáky pod zavity 2,5 ; 3,3 ; 4.2 mm - po 1 ks 
strojně závitníky do priechodnej diery M3, M4, MS, - po 1 ks 

Manuálny modulárny zverák značky VABEX VMP-5, šírka 125 mm, rozovretie 150mm vrátane vyrovnávacích kameňov, úpiniek a kruky. 



• 

Príloha č. 2 ku Kúpnej zmluve: 

Zoznam subdodávatel'ov 

Obchodné 
P. č. meno a sídlo 

subdodávatel'a 

1. NIE

2. NIE

3. NIE

V Beluši dňa ...... . 

Ing. Ján Bednár, 
konatel' spoločnosti 

IČO 

Osoba 
oprávnená konat' 

za 
subdodávatel'a Percentuálny Predmet 

(meno podiel subdodávok 
a priezvisko, na zákazke 

dátum narodenia, 
adresa pobytu) 



Teximp s.r.o., l.!.Štúra 1680/36, SK-018 61 Beluša, Slovensko 
Tel. +421 (O) 42 471 10 94, Fax +421 (O) 42 47110 95 Texim 
teximp@teximp.sk, www.teximp.sk 

PREBERACÍ PROTOKOL - ZÁZNAM O UVEDENÍ DO PREVÁDZKY 

Stroj: CNC frézka a CNC sústruh Zákazník 

Meno: Bratislavský samosprávny kraj 
Výrobca: HAAS Automation Inc. 

Kont. osoba: Bc. František Cedula 
Typ stroja: VF-1 / ST-10 

Adresa: Sabinovská 16, P.O.Box 106 
Výrobné číslo: 

PSČ,Mesto: 820 05 Bratislava 25 
Rok výroby: 2019 

Telefón: 
Číslo kupnej zmluvy: 

Kupujúci týmto potvrdzuje, že predajca splnil podmienky zmluvy a stroj s príslušenstvo boli 
dodané v pinem súlade s nákupnou zmluvou. 

Servisný technik společnosti Teximp uviedol stroj do prevádzky a stroj funguje v súlade so 
špecifikáciami uvedenými v zmluve. 

Servisný technik spoločnosti Teximp: ...... .. Dátum od: ........ . do: ......... . 

Počas procesu uvádzania do prevádzky boli pracovníci Kupujúceho informovaní o pracovných, 
údržbových a bezpečnostných predpisoch podra dokumentácie výrobcu a sú schopní podra 
nich stroj obsluhovat'. 

Kupujúci potvrdzuje, že Predajca vykonal všetky zmluvne dohodnuté povinnosti a záručná doba 
začína plynúť dňom kontroly pri prevzatí a podpísania tohto záznamu. 

V súlade s touto zmluvou začína záručná doba plynúť dňom:od ........ . 
Záruka trvá: do ...... . 

Kupujúci je zodpovedný za škody spósobené nesprávnou obsluhou alebo nevhodnou údržbou 
stroja. 

Za zákazníka Za spoločnosť Teximp 

Miesto, dátum: Bratislava, dňa Miesto, dátum: Bratislava, dňa 

Meno,Priezvisko: Bc. František Cedula Meno,Priezvisko: Ing. Ján Bednár 

Podpis Podpis 
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