Materiaino - technikcé vybavenie - OBRABACIE STROJE
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Priloha €. 1
Technicka Specifikacia stroja - CNC sustruh

2 OSOVY CNC SUSTRUH HAAS_ typ ST-10

HAAS CNC sustruh ST-10

Technické udaje :

Pojazdy v osiach: X

obezny priemer
obezny priemer nad prie¢nym suportom

maximalny priemer sustruZenia
maximalna dizka sustruZenia

vel'kost hlavného vretena

3 Cel'ust’ové hydraulické skl'ucovadlo s noZznym upinanim
max. priemer tyCového materialu

vrtanie vretena

otacky hlavného vretena

pohon hlavného vretena max.

kratiaci moment

rychloposuvy X, Y:

presnost’ polohovania

opakovatelna presnost’ polohovania

kvadrat noza

priemer vnitorného nastroja

nastrojovy revolver s automatickou vymenou
upinanie nastrojov

Hmotnost':

Popis stroja

200 mm
406 mm

419 mm
419 mm

356 mm
406 mm

A2-5

165 mm

44 mm

58,7 mm

6 000 ot/min
11,2 kW

102 Nm @ 1300 ot/min
30 500 m / min
(+/-)0,005 mm
(+/-)0,003 mm
20 x 20 mm

do 32 mm

12 poldh

12 x VDI 40
3585 kg

CNC sustruh uréeny na obrabanie vsetkych druhov kovov a plastov
stroj umoziiuje obrabat plynule v 2 osiach na tvorbu pldch, vitat, vyvitavat, vystruzovat, rezat zavity, sustruzit
stroj je schopny vyrobit dielec s presnostou 0,01 mm s cyklom sustruZenia vonkajSieho a vnutorného tvaru

Konstrukcia stroja - liatina GG 40




hlavné stgasti stroja Haas - [6Ze, stojan, vretenlk, priegny a pozdiZny st6l su z termicky 2lhanej $edej liatiny.
Su navrhnuté metddou kone&nych prvkov s ohfadom na €o najvy3siu tuhost a teplotnu stabilitu a zaistuju
maximalne moZné timenie chveniapri obrabani.

Linearne valivé vedenla vo vSetkych osiach
stroje su vo v8etkych osiach vybavené lineamymi valivymi vedeniami od firmy REXROTH. Tento typ vedeni
poskytuje pri minimalnom trenl vysokli dynamiku pojazdov a vynikajlicu presnost polohovania suradnic.
Valivé hniezda su vybavené stieraémi a vietky vedenia su chranené proti kapaline, $ponam a

znecisteniu teleskopickymi krytmi.

Mazanie valivych hniezd je automatické, centraine.

Zéakladna vybava stroja:
CNC riadiaci systém v slovencine / ceStine HAAS ( kompatibilny s FANUC )

pamat riadiaceho systému 1GB
vstup / vystup USB port, Ethernet, Wifi

elektronické multifunkéné koliesko na ovladacom paneli

podpora programovanla na stroji

graficka simulacia tvaru obrabania

podpora viacerych CAM/CAD softvérov pre postprocesor je potrebné kontaktovat dodavatela softvéru

Dalsia vybava stroja:

chladiaci systém s &erpadlom, tryskami a vaiiou na chladiacu emulziu
nadrz pre chladiacu kvapalinu 1141

signalizaény majak

programovatelna lopatka na odoberanie dielov

ruéna pistofl pre ofuk tlakovym vzduchom

ru&na pistol pre oplach pracovného priestoru

automaticky pasovy dopravnik triesok s nadobou na triesky
automatické centralne mazanie v3etkych osl stroja

osvetlenie stroja, sada ustavovacich skrutiek

navod na obsluhu a programovanie stroja slovensky
kompletné krytovanie stroja

prehlasenie o zhode, C E certifikat

zaruka na stroj 24 mesiacov

sucastou dodavky je transport stroja, vykladka, inStalacia, uvedenie do prevadzky a zaskolenie obsluhy
stroj bude mat dopinené prevadzkové kvapaliny.

diagnostika chyby stroja do 48 hodin

Nastrojové vybavenle stroja:

Startovacia sada upinacov znacky Kemmiler:
NoZovy drZiak B2 -5ks

Kliestinovy drZiak ER 25 E4 - 3ks

Sada kliestin ER 25 - 1ks

NoZovy drziak Weldon E2 D12 -1ks

NoZovy drziak Weldon E2 D16 -1 ks

NoZovy drziak Weldon E2 D20 -1ks

NoZovy drziak Weldon E2 D25 -1ks

KIa¢ pre ER25 drziak - 1ks

Startovacia sada nastrojov znaéky Sandvik na hlinikové zliatiny:

sustruznicke noZe na vonkajsie a vnutorne sustruZzenie s vymenitefnymi TK platkami + sada platkov v pocte 10 ks,
noZe na zapichy a upichy s vymenitelnymi TK platkami + sada TK platkov v pocte 10 ks

univerzalne HSS vrtaky samotrediace v 5d dizke v priemeroch - 1, 2, 3,4, 5,6, 7,8,9,10-po 1 ks

univerzalne HSS vrtaky samotrediace v 5d dizke v priemeroch - 1, 2, 3,4, 5,6,7,8,9,10 -po 1 ks

na vrtaky pod zavity 2,5; 3,3; 4.2 mm - po 1 ks

strojné zavitniky do priechodnej diery M3, M4, M5 - po 1 ks

NC navrtavak - 1ks - znacka Guehring




Priloha €. 1

Technicka $pecifikacia stroja - CNC vertikalne obrabacie centrum

HAAS CNC vertikalne obrabacie centrum VF-1

Technické tdaje :

CNC riadené osi:

vzdialenost' ela vretena od stola

upinacia plocha stola
zat'azitefnost’ stola
Sirka T-drazky

oracovné posuvy X,Y,Z2
.ychloposuvy X,Y,Z

presnost’ polohovania
opakovatefna prenost’

otacky vretena

vykon na vretene max.
kratiaci moment
upinanie nastrojov
kuzeP

pohon

automaticky zasobnik nastrojov

pocet poléh v zasobniku
vymena nastroja

vymena nastroja trieska trieska
max. priemer nastroja — plny zasobnik

max. hmotnost' nastroja

hmotnost’ stroja
2akl. konstrukcia stroja

Popis stroja

HAAS CNC vertikalne obrabacie centrum VF-1

508 mm
406 mm
508 mm

102-610 mm
356 x 660 mm
1361 kg
16 mm

do 16 500 mm/min
25 400 mm/min

+/- 0,005
+/- 0,003

8.100 ot / min

22,4 kW

122 Nm pri 2000 ot/min
automatické

ISO 40

priamy - "inline"

karuselovy
20

4,2 sec

4.5 sec

89 mm

5.4 kg

3540 kg
§eda liatina GG40




vertikalne 3 osové obrabacie centrum uréené na obrabanie vSetkych druhov kovov a plastov
stroj umoz2nuje obrabat’ plynule v 3 osiach na tvorbu 3D pldch, vitat', vyvitavat, vystruZovat', rezat' zavity, frézovat'
stroj je schopny vyrobit' dielec s presnostou 0,01 mm frézovacim cyklom kapsovania a cyklom obrabania vonkajSieho tvaru

Konstrukcia stroja — liatina GG 40

| hlavné sucasti stroja Haas - I62e, stojan, vretenik, prieény a pozdizny stol su z termicky Zihanej Sedej liatiny. St navrhnuté
metédou koneénych prvkov s ohladom na o najvysSiu tuhost' a teplotnu stabilitu a zaistuju maximalne mozné timenie chvenia
pri obrabani.

Linearne valivé vedenia vo v§etkych osiach
, stroje su vo vSetkych osiach vybavené lineamymi valivymi vedeniami od firmy REXROTH. Tento typ vedeni poskytuje pri
minimalnom treni vysokl dynamiku pojazdov a vynikajlcu presnost polohovania stradnic. Valivé hniezda su vybavené stieracmi
a vSetky vedenia su chranené proti kapaline, Sponam a znecisteniu teleskopickymi krytmi.
Mazanie valivych hniezd je automatické, centraine.

Zakladna vybava stroja:
CNC riadiaci systém v slovenéine / cestine HAAS ( kompatibilny s FANUC )

pamét' riadiaceho systému 1GB
vstup / vystup USB port, Ethemnet, Wifi
“_.R-T'AP zavitovanie bez vyrovnavacieho puzdra
N 2

elektronické multifunkéné koliesko na ovladacom paneli
pohony stroja YASKAWA
kontrola pretazenia pohonu vretena

sledovanie zat'azenia a Zivotnosti nastrojov - programovatefné:
nastavenie Zivotnosti nastroja podl'a priebehu ¢asu v reze
nastavenie sledovania zatazenia / opotrebenia alebo poskodenia nastroja s vyhodnotenim:
pri pretazeni zastavit' stroj
pri pretazeni automaticky pouzit' druhy nastroj
znizit automaticky rezné podmienky pod hranicu pretazenia

podpora programovania na stroji
graficka simulacia tvaru obrabania

podpora viacerych CAM/CAD softvérov pre odladenie postprocesoru je potrebné kontaktovat' dodavatela softvéru

Dalsia vybava stroja:

m chladiaci systém s cerpadlom, tryskami a variou na chladiacu emulziu

nadrz pre chladiacu kvapalinu 208 |

priprava na chladenie stredom vretena

signalizacény majak

Renishaw - programovatelna nastrojova a obrobkova sonda na odchytavanie nulovych bodov obrobkov a meranie dlzky a priemeru nastroja
rucna pistol' pre ofuk tlakovym vzduchom

rucna pistol pre oplach pracovného priestoru

automaticky Snekovy dopravnik triesok

automatické centralne mazanie vSetkych osi stroja

osvetlenie stroja, sada ustavovacich skrutiek, prevadzkové kl'Gce

navod na obsluhu a programovanie stroja slovensky

kompletné krytovanie stroja

sada na zdvihanie stroja

prehlasenie o zhode, C E certifikat

zaruka na stroj 24 mesiacov

slcast'ou dodavky je transport stroja, vykladka, instalacia, uvedenie do prevadzky a zaskolenie obsluhy a programovania.
stroj bude mat' doplnené prevadzkové kvapaliny.

| diagnostika chyby stroja do 48 hodin

Nastrojové vybavenie stroja:

Startovacia sada upinaéov znaéky Kemmler:
kliestinovy upinaé¢ ER 32 na nastroje s valcovou stopkou - 12ks




»

sada klieStin ER32 3-20mm - 2 ks

utahovaci €ap na upinace - 14 ks

shell mill 22 - upinac na elnt nastrént frézu DSO uréenl na rovinne frézovanie -1ks
kfac pre shell mill 22 - 1ks

Startovacia sada nastrojov znaéky Sandvik na hlinikové zliatiny:

celna nastréena fréza ur€ena na rovinne frézovanie pr. 50 mm s vymenitelnymi TK platkami + sada TK platkov v pocte 10 ks,
valcova rohova fréza pr. 20 mm s vymenitelnymi TK platkami + sada TK platkov v pocte 10 ks,

tvrdokovova valcova fréza zo spekaného karbidu v priemeroch - 1, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20 - po 1ks

univerzalne HSS vrtaky samotrediace v 5d dizke v priemeroch-1,2,3,4,5 6,7,8,9, 10-po 1ks

na vrtaky pod zavity 2,5; 3,3 ; 4.2 mm -po 1 ks

strojné zavitniky do priechodnej diery M3, M4, M5, - po 1 ks

Manualny modularny zverak znacky VABEX VMP-5, Sirka 125 mm, rozovretie 150mm vratane vyrovnavacich kameriov, Gpiniek a kfuky.

wo




Priloha €. 2 ku Kiipnej zmluve:

Zoznam subdodavatel’ov

Osoba
opravnena konat’
) za
P. & ObChOd’ne ICO subdodavatel’a Percentuélny Predmet
. C. meno a s1dlo, (meno podiel subdodavok
subdodavatela a priezvisko, na zakazke
datum narodenia,
adresa pobytu)
1. NIE
2. NIE
NIE

V Belusi dia

Ing. Jan Bednar,
konatel spolo¢nosti

Teximp, s.r.o.
L. Stra<686736
018 61 Belusa
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Tel. +421 (0) 42 471 10 94, Fax +421 (0) 42471 1085
teximp@teximp.sk, www.teximp.sk

Teximp s.r.o., L.Stira 1680/36, SK-018 61 Belu&a, Slovensko -I-exi m M
360° CNC Solutions

PREBERACIi PROTOKOL - ZAZNAM O UVEDENI DO PREVADZKY

Stroj: CNC frézka a CNC sustruh Zakaznik
Meno: Bratislavsky samospravny kraj
Vyrobca: HAAS Automation Inc.

Kont. osoba: Bc. Frantisek Cedula
Typ stroja: VF-1/ST-10

Adresa: Sabinovska 16, P.O.Box 106
Vyrobné Eislo:

PSC,Mesto: 820 05 Bratislava 25
Rok wvyroby: 2019

Telefon:
Cislo kupnej zmluvy:

Kupujuci tymto potvrdzuje, Ze predajca splnil podmienky zmluvy a stroj s prislusenstvo boli
dodané v plnom sulade s nakupnou zmluvou.

Servisny technik spoloénosti Teximp uviedol stroj do prevadzky a stroj funguje v sulade so
Specifikaciami uvedenymi v zmluve.

Servisny technik spoloénosti Teximp:........ Datumod:......... do:...eome.

Pocas procesu uvadzania do prevadzky boli pracovnici Kupujuceho informovani o pracovnych,
udrzbovych a bezpeénostnych predpisoch podfa dokumentacie vyrobcu a si schopni podfa
nich stroj obsluhovat.

Kupujlci potvrdzuje, Ze Predajca vykonal vSetky zmluvne dohodnuté povinnosti a zaruéna doba
zacina plynut diiom kontroly pri prevzati a podpisania tohto zaznamu.

V sulade s touto zmluvou za€ina zaruéna doba plynut diiom:od .........
Zarukatrva: do .......

Kupujuci je zodpovedny za Skody spdsobené nespravnou obsluhou alebo nevhodnou udrzbou
stroja.

Za zakaznika Za spoloénost’ Teximp
Miesto, datum: Bratislava, diia Miesto, datum: Bratislava, diia
Meno,Priezvisko: Bc. FrantiSek Cedula Meno,Priezvisko: Ing. Jan Bednar
Podpis Podpis
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